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@ Verfahren und Vorrichtung zum Ausfiihren von Buchern aus einer Bucheinhangernaschine 

@ Fur eine Bucheinhangemaschine ist im Hinblick auf 
eine Qualitatsverbesserung sowie eine einfache und ko- 
stengunstige Integration von Funktionen bekannter Buch- 
Form- und -Pre&stationen ein Verfahren vorgesehen, bei 
dem die Bucher (7) wahrend des Ausfuhrens im Falz ge- 
formt und ganzflachig geprefct und dabei bis zur flach lie- 
genden Ablage kraftschlussig gehalten werden. Die Vor- 
richtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. weist einen 
das Buch (7) von der Einhangestelle ubernehmenden 
Ausfuhrforderer (8) mit in den Falz greifenden Formschie- 
nen (12) und im falznahen Bereich klammernden Prcte- 
schienen (13) und einen das Buch (7) vom Ausfuhrforde- 
rer (8) ubernehmenden Buchauslagegreifer (10) auf, der 
das Buch (7) drehangetriebenen, sich an den Seitenfla- 
chen des Buches (7) abwalzenden Pre&walzen (22, 23) zu- 
fuhrt. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Ausfiihren von Biichem aus einer 
Bucheinhangemaschine. 5 
[0002] Aus der deutschen Offenlegungsschrift 1 536 505 
ist beispielhafl eine Bucheinhangemaschine bekannt mit ei- 
nem umlaufenden Forderer mit in zueinander parallelen ver- 
tikalen Ebenen liegenden, um Umlenkrader gefuhrten Ket- 
ten und einer Vielzahl an den Ketten angelenkter horizontal 10 
ausgerichteter Sattelplatten in gleichen gegenseitigen Ab- 
standen zueinander. Zum Zusammenfugen von Buchblock 
und Buchdecke, dem sogenannten Einhangen, werden die 
Buchblocks irrt ihrem Vorderschnitt auf einem Steg stehend 
von einem Forderer zugefuhrt und dabei auf ein Tellerorgan 15 
aufgeschoben, um dann rittlings von den Sattelplatten iiber- 
nommen zu werden, indem das Tellerorgan von den Sattel- 
platten durchfahren wird. 

[0003] Fur ein registergenaues Einhangen der Buchblocks 
in die Buchdecke sind synchron zum Forderer aufwarts be- 20 
wegbare wechselweise arbeitende Andriickelemente vorge- 
sehen, die sich auf den Buchrucken bzw. auf den Rucken der 
Buchdecke legen und in geschlossenen schleifenformigen 
Bewegungsbahnen von einer am Buch anliegenden Aus- 
gangslage aufwarts sowie auf einer von der Bewegungsbahn 25 
des Buches getrennten Bahn abwarts und wieder in die Aus- 
gangslage zuriick verfahrbar sind. 

[0004] Die rittlings von den Sattelplatten getragenen, auf 
der senkrechten Bewegungsbahn abwarts wandernden Bu- 
cher werden in einer Buchaustragvorrichtung ausgelegt, in- 30 
dem sich die Bucher auf einem Abstreiforgan mit einem 
Durchgangsschlitz fur die Sattelplatten abstutzen und iiber 
eine hin- und herbewegliche Umlegeplatte auf einen Forde- 
rer abgelegt werden. Beim Austragen der Bucher besteht die 
Gefahr des Aushangens, da die abwarts wandernden Bucher 35 
ungebremst auf die ortsfesten Abstreiforgane abgestutzt und 
durch Abkippen auf ein kontinuierlich laufendes Forder- 
band abgelegt werden. 

[0005] In einer der Bucheinhangemaschine folgenden 
Buch-Form- und -PreBmaschine, beispielhaft dargestellt 40 
und beschrieben in dem US-Patent 2 921 322, werden die 
Bucher auf den Buchrucken gestellt und ausgerichtet. Form- 
geber drucken den Block des Buches in den sich in einem 
Formsteg abstutzenden Buchdeckenrucken. Der Ausricht : 
station folgen in gerader Reihe und in gleichen gegenseiti- 45 
gen Abstanden zueinander angeordnete PreBvorrichtungen, 
die je ein Paar mit veranderbarem Abstand gegenuberlie- 
gende PreBplatten zum Ausiiben eines PreBdruckes auf die 
beiden Seiten eines Buches aufweisen. Den PreBvorrichtun- 
gen zugeordnet sind beheizte Falzeinbrennschienen, jeweils 50 
paarweise mit veranderbarem Abstand gegeniiberliegend, 
zum Fonnen der Buchdeckenfalze. Die Falzformschienenen 
befinden sich an einem Wagen und dienen zugleich als 
Transportmittel, um die Bucher schrittweise von Station zu 
Station weiterzusetzen, um dann zur Aufnahme und zum 55 
Transportieren eines folgenden Buches in ihre Ausgangspo- 
sition zuruckzukehren. 

[0006] Mit dem sogenannten Falzeinbrennen soil eine ver- 
tiefte, dreieckformige Linie auf dem Buchdeckenbezugsma- 
terial entlang der inneren Buchdeckelpappenkante unter 60 
Warmeeinwirkung auf das Buchdeckenbezugsmaterial ge- 
formt. werden. Um eine bestandige Falzform zu erzielen, er- 
folgt eine Verklebung iiber einen Hotmeltauftrag oder einen 
verstarkten Dispersionsleimauftrag im Fatzbereich des 
Buchblocks. 65 
[0007] Die noch nicht vollstandig verpreBten und im Falz 
ausgefonnten Bucher werden bei der Einfuhr und beim Aus- 
richten Belastungen ausgesetzt, die zum Verschieben bzw. 
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Losen der Deckelseiten vom Buchblock fuhren konnen. 
Beim anschlieBenden Falzeinbrennen und Ganzpressen der 
Bucher werden dann z. B. Falten auf den Deckelinnenseiten 
eingepragt. Die Vorrichtungen dieser Maschine sind verhalt- 
nismaBig aufwendig. 

[0008] In der deutschen Offenlegungsschrift 197 48 832 
ist eine Buch-Form- und -PreBmaschine dargestellt und be- 
schrieben, die sich als eine kompakte, einfache und kosten- 
giinstig herzustellende Baueinheit darstellt. In einer ersten 
Station werden mit drehahgetriebenen, sich an den Seiten- 
flachen der Bucher abwalzenden PreBwalzen infolge Linien- 
beriihrung sehr hohe PreBkrafte iibertragen und dabei mog- 
liche Lufteinschliisse fortschreitend durch Herausrollen eti- 
miniert. In einer zwei ten Station werden die Bucher, bedingt 
durch den vorausgehenden PreBvorgang und die daraus re- 
sultierende feste Verklebung, faltenfrei ausgerichtet und mit 
Falzformschienen und PreBschienen fiir den falznahen Be- 
reich im Falz geformt. 

[0009] Zum taktweisen Vorbewegen der Bucher durch die 
Buch-Form- und -PreBmaschine sind entsprechende Forder- 
elemente vorgesehen. 

[0010] Aus der deutschen Offenlegungsschrift 199 55 993 
ist beispielhaft eine Bucheinhangemaschine bekannt mit ei- 
nem die Buchblocks mit nach oben weisenden Rucken einer 
unteren Aufnahmestelle zufuhrenden Einlaufforderer mit ei- 
ner die auBeren Vorsatzblatter der Buchblocks abspreizen- 
den Einrichtung und einem die Buchblocks zwischen den 
abgespreizten auBeren Vorsatzblattem erfassenden und aus 
der unteren Aufnahmestelle in eine obere Fiiges telle for- 
dernden Greifer. 

[0011] In der Fugestelle wird der auf dem Weg nach oben 
an den auBeren Vorsatzblattem beleimte Buchblock mit den 
Innenflachen der Deckelseiten von Anklappflugein taktge- 
maB zugefuhrten und in Position gehaltenen Buchdecke ver- 
kiebt, indem zunachst Formschienen eines Ausfuhrforderers 
in den Buchfalz greifen, der Greifer den Buchblock freigibt 
und abwarts aus dem Buch fahrt und die Anklappflugel die 
abgespreizten Buchdeckel in einer SchlieBbewegung an den 
Buchblock heranfuhren. Das mit den Formschienen des 
Ausfuhrforderers gehaltene Buch wird nach Freigabe der 
Buchdecke durch die Anklappflugel aus der Fugestelle be- 
wegt und einer bekannten Buchauslage ubergeben. 
[0012] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zum Ausfiihren von Biichem 
aus einer Bucheinhangemaschine zu schaffen, die eine Qua- 
litatsverbesserung beim Herstellen von Biichem mit den 
ProzeBschritten Einhangen, Formen und Pressen ermogli- 
chen und sich durch verhaltnismaBig einfache und kosten- 
giinstige Bauweise auszeichnen. Diese Aufgabe wird durch 
das Verfahren und die Vorrichtung gelost wie sie in den Pa- 
ten tan spriichen definiert sind. 

[0013] Mit dem Verfahren und der Vorrichtung nach der 
Erfindung werden die Buchfalze beim Einhangen durch 
Formschienen eines Ausfuhrforderers gegriffen und durch 
den Einsatz von Kraft und ggf. Warme geformt. Nach dem 
Einhangen zusatzlich an die Falzbereiche des Buches heran- 
gefuhrte PreBschienen des Ausfuhrforderers ermoglichen 
einen sicheren Transport und pressen bereits den falznahen 
Bereich der Buchdecke an den Buchblock. Durch die Uber- 
nahme des noch vom Ausfuhrforderer gehaltenen Buches 
von einem kraftschliissig auf die Deckelseiten fassenden 
Buchauslagegreifer wird das Buch sicher aus seiner vertika- 
len, Buchrucken nach oben weisenden Lage auf die untere 
Walze eines PreBwalzenpaares flach liegend abgelegt. Die 
obere Walze setzt im S tills t and auf und fordert gemeinsam 
mit der unteren Walze durch Abwalzen an den Buchseitcn 
das Buch aus der Bucheinhangemaschine. Die Pressung be- 
ginnt dabei in einem Bereich, der bereits von den PreBschie- 
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nen des Ausfuhrforderers angedruckt worden ist, so daB die 
Buchdeckelseiten durchgangig vollflachig und ohne Luft- 
einschliisse mit den auBeren Vorsatzblattern des Buchblocks 
fest verklebt sind. 

[0014] Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in 
den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher 
erlautert: Es zeigen: 

[0015] Fig. 1 eine Buchausfuhr fiir eine Bucheinhangema- 
schine in Seitenansicht, 

[0016] Fig. 2 die Buchausfuhr an der Fugestelle der Buch- 
einhangernaschine in einer Ansicht gemaB der in Fig. 1 ge- 
zeigten Richtung A, 

[0017] Fig. 3 die Buchausfuhr ah der Austragstelle der 
Bucheinhangernaschine in einer Ansicht gemaB der in Fig. 1 
gezeigten Richtung B. 

[0018] In einer bekannten Bucheinhangernaschine wird 
ein Buchblock 2 durch einen den Buchblock 2 zwischen den 
abgespreizten auBeren Vorsatzblattern erfassenden und aus 
einer unteren Aufnahmestelle in eine obere Fugestelle for- 
dernden Greifer 3 transportiert, dabei auf den AuBenseiten 
der abgespreizten Vorsatzblatter beleimt und in eine den 
Rucken gegen ein elastisches Formstuck 4 abgestiitzte und 
die Deckel von Anklappftiigeln 5 in einer abgespreizten Po- 
sition gehaltene Buchdecke 6 gedriickt. 
[0019] Die Buchausfuhr 1 besteht im wesentlichen aus ei- 
nem die Bucher 7 in horizontaler Ebene in Richtung Buch- 
hohe transportierenden Ausfuhrforderer 8, einem die Bu- 
cher 7 in einer kombinierten Absenk- und Schwenkbewe- 
gung niederlegenden Buchauslagegreifer 10 und einem 
PreBwalzensystem 11, das die nun flach liegen den Bucher 7 
mit drehangetriebenen, sich an den Seitenflachen des Bu- 
ches 7 abwiilzenden, in Richtung Buchbreite fordernden 
PreBwalzen 22, 23 ausfordert. 

[0020] Das sogenannte Einhangen desBuches 7 erfolgt 
durch das Hineindrucken des Buchblocks 2 in eine durch die 
Anklappflugel 5 mit abgespreizten Deckeln gehaltene und 
gegen das elastische Formstuck 4 abgestutzte Buchdecke 6, 
das Ergreifen des Buchfalzes durch Formschienen 12 des 
Ausfuhrforderers 8 und nach Freigabe des Buchblocks 2 
durch den Greifer 3 durch das Anlegen der Deckel an den 
Buchblock 2 mit den Anklappflugelh 5 und das Klammern 
des Buches 7 uber die falznahen Seitenflachen mit PreB- 
schienen 13 des Ausfuhrforderers 8. 

[0021] Die Anklappflugel 5 mit Saugorganen 14 ubemeh- 
men die Deckel der flach liegenden, von einem hier nicht 
dargestellten Buchdeckenforderer in der Ebene der Deckel 
geforderten und in Position gehaltenen Buchdecke 6, um sie 
in einer Hub-Schwenkbewegung mit dem Rucken in die 
obere Fugestelle zu uberfuhreh. 

[0022] Das zur Anpassung an Buchruckenform und - 
breite austauschbare elastische Formstuck 4 wird durch ei- 
nen Pneumatikzylinder 15 auf- und abbewegt, um das einge- 
hangte Buch 7 fiir das Ausfuhren mit dem Ausfuhrforderer 8 
freizugeben. 

[0023] Der Ausfuhrforderer 8 besteht aus einem Laufwa- 
gen 16, der durch hier nicht dargestellte Antriebsmittel mit 
konstantem auf Mitte Buchhohe orientierten Hub hin- und 
hergefahren wird, und quer zur Transportrichtung bewegba- 
ren und auf dem Laufwagen gefuhrten Formschienen 12 so- 
wie weiteren PreBschienen 13. Die in ihrer Klemmkraft ein- 
stellbaren Formschienen 12 werden durch Pneumatikzylin- 
der 17 und hier nicht gezeigte Mittel zwangsgekoppelt beta- 
tigt und stellen sich selbsttatig auf Buchdicke ein. Die Form- 
schienen 12 konrien beheizt sein, um einen Falz wahrend 
des Eirihangens und des Transportes einzubrennen. Unbe- 
heizte Formschienen 12 stabilisieren und verkleben einen 
bereits vor dem Einhangen in die Buchdecke 6 eingebrach- 
len Falz und formen inn unter Krafteinwirkung und der 
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Restwarme eines im Falzbereich vor dem Einhangen auf 
dem Block 2 oder auf der Buchdecke 6 aufgebrachten hei- 
Ben Leimauftrages nach. 

[0024] Die PreBschienen 13 des Ausfuhrforderers 8 sind 
5 relativ zu den Formschienen 12 durch an den Formschienen 
12 befestigten Pneumatikzylinder 18 bewegbar und klam- 
mern das Buch 7 nach Anlegen der Buchdeckel an den 
Buchblock 2 im falznahen Bereich der Seitenflachen des 
Buches 7. Die Klemmflache, mit der das Buch 7 fur den 
10 Transport gehalten wird, vergroBert sich und es wird gleich- 
zeitig der falznahe Bereich der Seitenflachen des Buches 7 
angedruckt und eine ggf . auf dem Blockrticken aufgebrachte 
Gaze wird mit der Buchdecke 6 und den Blockseiten in eine 
intensive Verklebung gebracht. Die Klemmkraft der PreB- 
15 schienen 13 ist relativ zu den Formschienen 12 einstellbar 
und kann auch standig angesteuert sein, so daB Bucher ohne 
ausgepragtem Falz sicher eingehangt und transportiert wer- 
den. 

[0025] Nach Freigabe der Deckel der Buchdecke 6 durch 

20 die Anklappflugel 5 transportiert der Ausfuhrforderer 8 das 
Buch 7 aus der Fugestelle und ubergibt das Buch 7 dem 
Buchauslagegreifer 10. Eine auf Buchdicke selbsttatig ein- 
stellbare von einem Pneumatikzylinder 19 betatigte, auf ei- 
ner Platte 20 gelagerte Greiferzange 21 des Buchauslage- 

25 greifers 10 erfaBt das Buch 7 unterhalb der PreBschienen 13 

des Ausfuhrforderers 8, ohne daB das Buch 7 sich dabei A i> 
selbst iiberlassen ist. In einer kombinierten Schwenk-Dreh- *J 
Bewegung der Platte 20, erzeugt durch ein-;hier nicht gezeig- ^ 
tes Viergelenkgetriebe, wird das Buch 7 zunachst senkrecht *jg| 

30 nach unten aus dem geoffneten Ausfuhrforderer 8 bewegt, J ^ 
um es dann mit der fiir einen Punkt des Buches gestrichelt 
dargestellten Koppelkurve 9 auf eine untere PreBwalze 22 
und einer angrenzenden Stiitzflache 27 des PreBwalzensy- v „ _ 
stems 11 flach liegend abzulegen. ^ 

35 [0026] Eine obere PreBwalze 23 ist auf Buchdicke format- :% 
einstellbar und fur die Ablage des Buches 2 durch den Buch- ^ 4g 
auslagegreifer 10 in einem Rahmen 24 im Sinne eines Off- H 
nens und SchlieBens schwenkbar gelagert..Das Schwenken -vfe*^* 
erfolgt tiber einen Pneumatikzylinder 25, der auch die ein- 

40 stellbare PreBkrafl aufbringt. Die Durchmesser der beiden 
PreBwalzen 22, 23 und die Ablageposition des Buches 7 
zwischen den PreBwalzen 22, 23 sind so aufeinander abge- 
stimrnt, daB ein evtl. uberstehender Falz nicht beschadigt 
wird, aber andererseits schon in einem Bereich angedruckt 

45 wird, der bereits von den PreBschienen 13 des Ausfuhrfor- 
. derers 8 erfaBt wurde. 
[0027] Nach Freigabe des Buches 7 durch den Buchausla- 
gegreifer 10 fordern die drehangetriebenen, sich an den Sei- 
tenflachen des Buches 7 abwalzende PreBwalzen 22, 23 das 

50 Buch 7 einem Weiterfbrderer 26 zu. Dabei werden infolge 
der Linienberuhrung sehr hohe PreBkraftc auf das Buch 7 
iibertragen und mogliche Lufteinschlusse fortschreitend 
durch Herausrollen eliminiert. 

55 Patentanspruche 

1. Verfahren zum Ausfuhren von Buchern aus einer 
Bucheinhangernaschine, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bticher (7) wahrend des Ausfuhrens aus der 

60 Bucheinhangernaschine im Falz geformt und ganzfla- 

chig gepreBt und dabei bis zur flach liegenden Ablage 
kraftschlussig gehalten werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bucher (7) wahrend des Ausfuhrens bis 

65 zum ganzflachigen Pressen standig kraftschlussig ge- 

halten werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Buchblocks (2) in im Falz und Rucken 
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stabil vorgeformte Buchdecken (6) eingehangt und die 
Biicher (7) wahrend des Ausfuhrens zum Verkleben im 
Falz und in falznahen Bereichen geklemmt gehalten 
werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 5 
durch gekennzeichnet, daB die Bucher (7) beim Ein- 
hangen im Falz erfaBt und nach Anlegen der Deckel 
der Buchdecke (6) an die Seiten des Buchblocks (2) 
zum Ausfuhren im falznahen Bereich geklemmt gehal- 
ten werden. 10 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Falz wahrend des Aus- 
fiihrens der Bucher (7) durch Einwirkung von Kraft 
und Warme eingebrannt und die Buchdecke (6) mit 
dem Buchblock (2) im Falzbereich verklebt wird. 15 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bucher (7) fiach liegend 
ausgelegt und weitertransportiert werden. 

7. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 , mit einem Ausfuhrforderer (8) mit die Bii- 20 
cher (7) im Falzbereich erfassenden Formschienen 
(12), gekennzeichnet durch den Formschienen (12) zu- 
geordnete, die Bucher (7) im falznahen Bereichen 
klemmende PreBschienen (13) und einen die Bucher 
(7) vom Ausfuhrforderer (8) ubernehmenden und ei- 25 
nem Pre Bwalzen system (11) zum ganzflachigen Pres- 
sen der Bucher (7) zuftihrenden Buchauslagegreifer 
(10). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet 
durch iiber Arbeitszylinder (17) und Antriebsmittel im 30 
Sinne eines Offnens und SchiieBens zwangsgekop- 
pelte, relativ zueinander bewegbare und eine einstell- 
bare Kraft aufbringende Formschienen (12) zum Erfas- 
sen der Bucher (7) im Falz vorzugsweise auf Mit.te 
Buchblockhohe ausgerichtet. 35 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, gekennzeich- 
net durch sich an den Formschienen (12) befindende, 
die Bucher (7) im falznahen Bereich klemmende PreB- 
schienen (13), die iiber Arbeitszylinder (18) relativ zu 
den Formschienen (12) bewegbar sind und eine Kraft 40 
relativ zu den Formschienen (12) aufbringen. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 9, ge- 
kennzeichnet durch einen die Bucher (7) kraftschlussig 
haltend auslegenden Buchauslagegreifer (10) zur ge- 
griffenen Ubernahme der Bucher (7) vom Ausfuhrfor- 45 
derer (8) ohne die Bucher loszulassen und zur flach lie- 
genden Ablage der Bucher (7). 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, 
gekennzeichnet durch eine untere drehantreibbare 
PreBwalze (22), eine an die untere PreBwalze (22) an- 50 
grenzende Stiitzflache (27) und eine obere mit der unte- 
ren PreBwalze (22) in Wirkverbindung bringbare, im 
Stillstand auf das auf die untere PreBwalze (22) abge- 
legte Buch (7) aufsetzende drehantreibbare PreBwalze 
(23) zum Andrticken der Seitenfl achen des Buches (7) 55 
fur das ganzflachige Verkleben der Deckel der Buch- 
decke (6) mit den Vorsatzen des Buchblocks (2) mit ei- 
ner definierten Kraft, beginnend im falznahen Bereich 
des Buches (7), und zum Uberfuhren der Bucher auf ei- 
nen Weiterforderer (26) oder eine Ablage. 60 

1 2. Vorrichtung nach einem der Anspruch 7 bis 12, ge- 
kennzeichnet durch mit Warme und Kraft beaufschlag- 
bare Formschienen (12). 
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